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N sorozat
Előnyomás max. 13 bar – végnyomás max. 45 bar 
Szállítási teljesítmény: 0,28 – 15,4 m³/min 



Csavarkompresszor           Magasnyomású sűrített  
                  levegő tartály

Sűrített levegő tartály Utánsűrítő

Sűrített levegő rendszer utánsűrítővel max. 45 bar-ig

Magasnyomású hűtveszárító

 Előszűrő

Pneumatikus 
szerszámok

Elvi felépítés

Magasnyomású 
    mikroszűrő

45 bar-os sűrített 
levegő hálózat

A felhasználással kapcsolatos további információkat lásd a P-200 SIGMA PET AIR prospektusban!

Kisnyomású hálózat  
       max. 13 bar

Miért van szükség utánsűrítőre? 

A különböző nyomásértékek előállításának lehetősége a sűrített leve-
gőt, mint energiahordozót még gazdaságosabbá teszi. A legmagasabb 
fokú gazdaságosság elérése érdekében a speciális alkalmazások 
speciális megoldásokat is igényelnek. Az utánsűrítők használata azok-
nál az alkalmazásoknál célszerű, ahol egyes felhasználási helyek – a 
normál vezérlő- és munkalevegő mellett – magasabb nyomásértékre 
sűrített folyamatlevegőt igényelnek – ilyen pl. a PET-palackok előállítá-
sa. Ugyanis mindenképpen gazdaságosabb az így is, úgy is rendel-
kezésre álló hálózati nyomást viszonylag kisebb méretű kompres�-
szorokkal "továbbsűríteni", mintha a néhány elvételi pont miatt a teljes 
ellátóhálózat nyomásértékét megemelik. Az a felhasználó, aki azután 
a felhasználási pontok nagy részénél csökkenteni kénytelen a magas 
nyomásértéket, szó szerint a levegőbe engedi ki a pénzét.

A csavarkompresszorok által ellátott központi hálózatból származó 
sűrített levegőnek 45 bar(t) nyomásra történő növeléséhez kiváló 
lehetőséget biztosít a KAESER KOMPRESSOREN átfogó utánsűrítő 
dugattyús kompresszor programja; ezek a berendezések kimondottan 
a KAESER csavarkompresszorokhoz és a SIGMA PET AIR állomá-
sokban történő alkalmazásra konstruáltak.

Hatékonyság 45 bar-ig
Fejlesztések 

A KAESER KOMPRESSOREN cégnél 
végzett folyamatos kutató- és fejlesztő-
munkából minden termék profitál. Például 
az utánsűrítő sorozatokon is fontos újítá-
sok kerültek bevezetésre, amelyek ked-
vező hatással vannak ezeknek a modern 
gépegységeknek a megbízhatóságára és  
gazdaságosságára. Az új fejlesztésű,  
olajszivattyúval ellátott kompresszor- 
blokkok ugyanúgy ide tartoznak,  
mint a max. 45 bar-os tartományban  
különösen fontos, különböző kivitelű   
innovatív hűtők is. Az olyan részlet-  
megoldások, mint a túlnyomásos  
olajcirkulációs kenésrendszer és az 
intenzív hengerhűtés lehetővé tették a 
működtetési időtartam 100 %-ra  
történő növelését.

KAESER-sűrítőblokk 

A KAESER KOMPRESSOREN cégnek 
jó oka van rá, hogy saját maga gyárt-
ja az egy-, két- ill. háromhengeres 
nagynyomású kompresszorok blokkjait. 
A kompresszorok alacsony fordulatszá-
ma garantálja a berendezések hosszú 
élettartamát és emellett a folyamatosan 
magas hatásfokot is. 

"High Quality"–hengerek 

A plató-hónolással készült és kopás-
védelemmel ellátott "High Quality"-
hengerek az alkalmazás teljes idő-
tartamára garantálják az alacsony 
olajfogyasztást.

Alacsony hőmérséklet 

A lehető legalacsonyabb kilépő sűrített 
levegő hőmérséklet érdekében a há-
romhengeres utánsűrítők sűrített levegő 
utánhűtői külön ventilátorokkal vannnak 
felszerelve. Amennyiben különösen ala-
csony delta T értékre van szükség, erre 
az eshetőségre szolgálnak a vízhűtéses 
utánhűtővel felszerelt utánsűrítők. 

Energiatakarékos  
villanymotorok 

Kiváló minőségű "Premium-Efficiency"–
villanymotorok gondoskodnak a külö-
nösen magas hatásfokról és ezáltal a 
nagyon alacsony energiafogyasztásról. 
További jó tulajdonságuk még az ala-
csony üzemi hőmérséklet. 
(15 kW-ig: IE2, 18,5 kW-tól: IE3) 

Aranyat ér 

A potenciális felhasználó a kompresszorok piacán – kis túlzással – tömegével találhat 40 bar-os  
maximális nyomás elérésére képes utánsűrítőket. Sok esetben ez – az eddig csak utánsűrítőkre 
jellemző – maximális nyomás mindazonáltal már csak a "második helyhez elég". Amennyiben Ön-
nek csak a legjobb elég jó, akkor lépnek színre a KAESER utánsűrítői: a rendszerrel összhangban 
és tartósan garantálják a max. 45 bar nyomásértéket. A dugattyús kompresszorok gyártása terén 
gyűjtött több évtizedes tapasztalat és a legmagasabb minőség iránti igény együtt valóban "aranyat 
érnek".

∆T = 6-7 Kelvin



Egy robusztus trió

N 253 G - N 502 G, 
léghűtéssel

Csekély karbantartásigény =  
költségtakarékosság 

A pontos gyártás, a kiváló minőségű 
részegységek, valamint a túlnyomásos 
rendszerű olajkenés gondoskodnak a 
lehető legkisebb karbantartási ráfordí-
tásról.

Magas hatásfokú levegőhűtők 

A kéthengeres gépegységek 
magas hatásfokú, karbantar-
tásmentes csöves hűtői nagyon 
alacsony kilépő sűrített levegő 
hőmérsékletet garantálnak.

Maximális biztonság  

Az N 253 G – N 1400 G be-
rendezések folyamatos olaj-
nyomás-, hengerfej- és sűrített 
levegő kilépő hőmérséklet 
felügyelettel vannak felszerelve. 
A fellépő üzemzavarok által 
generált hibajelek megszakítják 
a biztonsági láncot.

Start-Control 

A Start-Control megbízhatóan felügye-
li és vezérli az utánsűrítőt, valamint 
ezen túlmenően az indítási áramot is 
csökkenti.

Manuális ékszíjfeszítés  

Az egy- és kéthengeres után-
sűrítők esetében az egyenletes 
erőátvitelt a könnyen és egysze-
rűen beállítható ékszíjfeszítés 
garantálja.

Innovatív kenésrendszer

Az N 253 G – N 1400 G be-
rendezések esetében az új 
fejlesztésű – olajszivattyúval és 
olajszűrővel rendelkező – fo-
lyamatos olajszűrés lehetővé 
teszi a 2000 üzemórás olajcsere 
intervallumokat.

Automatikus szíjutánfeszítés  

A rugós feszítőmechanizmus 
által a motortartó konzolra 
gyakorolt egyenletes nyomásnak 
köszönhetően az N 753 G -  
N 1400 G modelleknél az erőát-
vitel szinte teljesen karbantartás-
mentes.

A mértékadó N-sorozat

Nitrogén-/héliumsűrítés 

Az N-sorozat módosított kivitelben nitro-
gén és hélium sűrítésére is alkalmazha-
tó (megkeresésre). 

Rezgéscsillapító géplábak 

Az utánsűrítők rezgésmentes, ala-
csony zajszintű szereléséről robusztus 
gumilábak ill.

N 60 G - N 153 G, 
léghűtéssel

N 753 G - N 2001 G, 
lég- vagy vízhűtéses sűrített levegő utánhűtővel

rögzíthető rezgéscsillapító elemek 
gondoskodnak.

Energiatakarékos motorok  

Az IE2/IE3 a különösen magas hatás-
fokot jelenti, azaz a sokkal nagyobb 
fokú gazdaságosságot az üzemeltetés 
során.

Energiamegtakarítás 
a Premium-Efficiency 
motorok segítségével

Kis sűrített levegő igényhez 

Annak az üzemeltetőnek, akinek kisebb szállítási 
mennyiség és maximum 40 bar-os végnyomás is 
elegendő, a KAESER kisméretű utánsűrítői szintén 
kiváló megoldást jelentenek. Ezek egy-, illetve két-
hengeres blokkokkal felszerelt, max. 4 kW-os teljesít-
ménytartományban működő, gazdaságos motorokkal 
meghajtott gépegységek. Mivel a KAESER az összes  
kompresszorblokkját saját maga készíti, ezért a 
hagyományos, kiváló KAESER minőség ezeknél a 
berendezéseknél is magától értetődő.

Közepes és nagy sűrített levegő  
igényhez 

Amennyiben jelentős szállítási teljesítményre van szük-
ség a max. 45 bar-os tartományban, abban az eset-
ben a közepes- és nagyméretű KAESER utánsűrítő 
sorozat a megfelelő megoldás. Valamennyi KAESER-
utánsűrítő "szíve" a precíziós gyártósoron készülő 
"High-Quality"-hengerekkel szerelt, két- ill. háromhen-
geres, rendkívül magas hatásfokú kompresszorblokk, 
míg a kiváló hatásfokú energiafelhasználásról a beépí-
tett max. 45 kW-os eff1-villanymotorok gondoskodnak. 
(18,5 kW-ig: IE2, 18,5 kW-tól: IE3) 
A manuális (kéthengeres kivitel), illetve automatikus 
ékszíj utánfeszítő-mechanizmus (háromhengeres kivi-
tel) garantálja a tartósan egyenletes átviteli hatásfokot 
és ezáltal a megbízható és gazdaságos üzemeltetést.

Az utánsűrítők a felhasználásnak megfelelően mind 
lég-, mind pedig vízhűtéses utánhűtővel készülnek  
(az N 253 G – N 502 G csak léghűtéses, az N 753 
G-től pedig lég- vagy vízhűtéses kivitelben).

A léghűtéses gépegységek (N 753 G - N 2001 G) ese-
tében egy ventilátormotorral felszerelt, külön hűtő tartja 
a belépő és az utánsűrített levegő közötti hőmérséklet-
különbséget (ΔT) szűk határok között.

A speciális igények kielégítésére az N 753 - N 2001 
modellek vízhűtéses sűrített levegő utánhűtővel is 
felszerelhetők. Így a ΔT értéke akkor is kb. 5 K marad, 
amikor valóban "meleg lesz a helyzet".

Beszerzési kötségek
Karbantartási költségek

Energiaköltségek
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1

2



Műszaki adatok Méretek 

A hosszúságot (H), a szélességet (Sz) és a magasságot (M) lásd 
a táblázatban!

o szériafelszerelés   
o választás szerint   
— nem szállítható  
*) Tényleges száll. mennyiség, atmoszférikus szívóoldali feltételekre vonatkoztatva végnyomásnál - elektromos csatlakozás: gépegység 400 V, 3 fázis, 50 Hz,  
    mágnesszelepek 230 V, 1 fázis, 50 Hz, az N 253 G-től szériafelszerelésként üresjárati szabályzással és olajszint–felügyelettel, az N 60 G és N 153 G esetében opció, a kapcsolószekrénnyel együtt. 
1) Hangnyomásszint az ISO 2151 és az ISO 9614-2 alapszabvány szerint, tűrés: ± 3 dB(A) 
2) Hangteljesítményszint 101 dB(A); Hangteljesítményszint az ISO 2151 és az ISO 9614-2 alapszabvány szerint, tűrés: ± 3 dB(A)

A SIGMA PET AIR–állomás  
kompletten csatlakoztatásra kész.  

A részletes információkat lásd a P-200 SIGMA PET 
AIR prospektusban!

N 253 G – N 502 G,  
léghűtéssel 

Sz

M

H

Sz
H

M

N 753 G – N 2001 G,  
vízhűtéssel

N 60 G – N 153 G,  
léghűtéssel 

Sz

M

H

Típus
Előnyomás Végnyomás Szállítási 

teljesítmény
Löket- 

térfogatáram
Motor  

névl. telj.
Elméleti 

beszívott térf.
Hengerek 

száma
Kompresszor 
fordulatszám Hangnyomásszint 1)

        burkolat nélkül burkolattal

bar bar m3/perc l/perc kW m3/perc  1/perc dB(A) dB(A)

Hűtő kivitele Max. méretek

H x Sz x M mm

Tömeg 
max.

lég-
hűtéses

léghűtéses  
külön ventilátorral

víz- 
hűtéses kg

N 60-G

5 25 0,28 60 2,2 0,36

1 1040 74 647,5 35 0,39 60 2,2 0,51
10 35 0,52 60 2,2 0,66
13 35 0,69 60 2,2 0,84

N 153-G

5 15 0,69 150 2,2 0,91

2 660 74 64

5 25 0,46 150 4
7,5 15 1,08 150 2,2 1,287,5 35 0,68 150 4
10 15 1,40 150 2,2 1,6610 40 0,93 150 4
13 25 1,60 150 4 2,1213 40 1,3 150 4

N 253-G

5 25 1,05 250 7,5 1,54

2 1120 76 66

7,5 20 1,57 250 7,5 2,187,5 35 1,41 250 11
10 25 2,30 250 7,5 2,8210 45 1,93 250 11
13 20 3,18 250 7,5 3,5913 45 2,72 250 11

N 351-G

5 25 1,55 350 11 2,19

2 910 77 67

7,5 25 2,50 350 11 3,117,5 35 2,34 350 15
10 25 3,54 350 11 4,0210 45 3,00 350 15
13 25 4,62 350 11 5,1213 45 4,19 350 15

N 502-G

5 15 2,3 500 11 2,94

2 970 77 62

5 25 2,02 500 11
7,5 15 3,52 500 11 4,167,5 35 2,92 500 15
10 15 4,73 500 11

5,3810 35 4,11 500 15
10 45 3,79 500 18,5
13 35 5,4 500 15 6,8513 45 5,09 500 18,5

N 753-G

5 25 4,73 1040 22 6,21

3

1300

79 707,5 35 6,93 1040 30 8,80 1300
10 45 7,65 880 30 9,64 1100
13 45 9,76 830 30 11,60 1040

N 1100-G

5 25 6,55 1490 30 8,95

3

1300

79 707,5 35 9,26 1310 37 11,11 1140
10 45 9,63 1080 37 11,86 940
13 45 12,12 1000 37 13,97 870

N 1400-G
7,5 35 10,6 1510 45 12,7

3
1320

79 7010 45 11,7 1310 45 14,4 1130
13 45 14,3 1020 45 16,5 1020

N 2001-G

5 10 13,6 2290 30 13,7

3

1100

84 2) 705 25 9,00 1910 37 11,5 920
7,5 25 11,1 1810 37 15,4 870
10 25 15,4 1810 37 19,9 870

o – – 880 x 390 x 540 65

o – – 1370 x 710 x 820 200

o – – 1380 x 720 x 820 285

o – – 1520 x 870 x 1000 390

o – – 1560 x 870 x 1000 460

o 1600 x 1040 x 1030 740

o 2790 x 1010 x 1040 1080

o 1990 x 990 x 1020 900

–
o 2790 x 1010 x 1040 1100

o 1990 x 990 x 1020 900

–
o 2790 x 1010 x 1040 1140

o 1990 x 990 x 1020 980

–
o 2790 x 1010 x 1040 1130

o 1990 x 990 x 1020 970
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Sűrített levegő ellátás a kisnyomású hálózatból; 
szükséges sűr. lev. minőség az utánsűrítő belépésén                       az ISO 8573-1 szerint, más esetben vízleválasztás szük-
séges (ciklonleválasztóval vagy sűrített levegő tartállyal, valamint FC előszűrővel (részecskeleválasztás>1 µm, visszamaradó 
olajtartalom<1mg/m³) 
A nedvességtartalom függ a nyomás alatti harmatponttól, a kisnyomású hálózattól és az utánsűrítő nyomásviszonyától
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Steril fúvólevegő

PET- ill. fényezőberendezések

Vezérlőlevegő

Egyszerű fúvólevegő

Durvaszűrő tisztítás

Minőségi követelmények nélkül

Por Olaj CsírákVíz
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Sűrített levegő 
tartály
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DHS
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DHS

4-78 5
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Válassza ki az igény/felhasználás szerint a kívánt előkészítési fokot:
Sűrített levegő előkészítés hűtveszárítóval (+ 3°C nyomás alatti harmatpont)
Felhasználási példák: kiválasztva az ISO 8573-1 szerinti előkészítési fok

Szilárd részecskék/por

Osztály
Max. részecskemennyiség/m³; 
d részecskeátmérővel [µm]*

0,1 ≤ d ≤ 0,5 0,5 ≤ d ≤ 1,0 1,0 ≤ d ≤ 5,0

0
Pl. a legtisztább levegőminőséget igénylő és 

tisztatér-technológiákhoz egyeztetés után
1 ≤ 20.000 ≤ 400 ≤ 10
2 ≤ 400.000 ≤ 6.000 ≤ 100
3 nincs meghatározva ≤ 90.000 ≤ 1.000
4 nincs meghatározva nincs meghatározva ≤ 10.000
5 nincs meghatározva nincs meghatározva ≤ 100.000

Osztály Részecskekoncentráció Cp[mg/m³]*

6 0 < Cp ≤ 5
7 5 < Cp ≤ 10
X Cp > 10

Víz

Osztály Nyomás alatti harmatpont [°C]

0 Pl. a legtisztább levegőminőséget igénylő és 
tisztatér-technológiákhoz egyeztetés után

1 ≤ – 70 °C
2 ≤ – 40 °C
3 ≤ – 20 °C
4 ≤ + 3 °C
5 ≤ + 7 °C
6 ≤ + 10 °C

Osztály A folyékony vízhányad koncentrációja 
CW[g/m³]*

7 CW ≤ 0,5
8 0,5 < CW ≤ 5
9 5 < CW ≤ 10
X CW ≤ 10

Olaj

Osztály Teljes olajkoncentráció 
(folyékony, aeroszol + gáz halmazáll.) [mg/m³]*

0 Pl. a legtisztább levegőminőséget igénylő és 
tisztatér-technológiákhoz egyeztetés után

1 ≤ 0,01
2 ≤ 0,1
3 ≤ 1,0
4 ≤ 5,0
X > 5,0

Magyarázatok

N Utánsűrítő 
ECD ECO-DRAIN
THP Magasnyomású hűtveszárító
FE / FF Mikroszűrő
FG Aktívszénszűrő 
DHS Nyomástartórendszer
HPE Magas nyomású teherm. kamra
Aquamat Aquamat

Sűrített levegő min. osztályok az ISO 8573-1:2010 szerint

*) a következő referenciafeltételek esetén: 20°C, 1 bar 
(absz), 0 % légnedvesség
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