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Mesterséges intelligencia:
Amitas vagy fenntarthato sziikséglet?

A mesterséges intelligencia magas értékteremtési
potencidllal bir a feldolgozoiparban. Ez nemcsak a
nagyvallalatokra, hanem a kis- és kdzépvallalkoza-
sokra (kkv-k) is vonatkozik.

Tanulmanyok szerint a jovében a mesterséges in-
telligencia az &tlagos gazdasagi névekedés mint-
egy harmadat fogja kitenni. A mingségbiztositasi és
kéltségracionalizalasi lehet6ségek az értékteremtési
folyamat 6sszes szintjén elérhetdk. Ez vonatkozik az
olyan horizontdlis tevékenységekre, mint a kutatas
és fejlesztés, Uzleti tervezés, emberi erdforrasok,
pénziigy, adok, jog és logisztika, valamint az 6sszes
olyan 6 tevékenységre is, mint a vasarlas és beszer-
zés, gyartas, marketing és forgalmazas, szerviz és
tigyfélszolgalat.”

A mesterséges intelligencian alapulé alkalmaza-
sok széles kore mar most is haszndlatban van
az értékteremtési folyamat 8sszes szintjén: Pre-
diktiv elemzés (pl. gyartélzemek fellgyelete és
karbantartdsa), optimalizalt eréforras-gazdalkodas
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(pl. gyartasi és termelési tervek optimalizalasa),
mindségellendrzés (pl. alkatrészek mindségének
tesztelése), intelligens segédrendszerek (pl. szere-
lési Utmutatdk és gyartasi folyamatok tamogatasa),
tudasmenedzsment (pl. dsszetett mérndki fo-
lyamatok adatmodelljei), robotika (pl. adap-
tiv, tanuldrobot-rendszerek), onvezetd gépjar-
mlvek (pl. vezetd nélkili szallitdrendszerek),
intelligens automatizalds (pl. a gyartas rutinfolya-
matainak automatizalasa) és intelligens érzékeldk
(pl. adatok eléfeldolgozasa a gyartouzemek felligye-
lete soran).

A mesterséges intelligencian alapuldé alkalmazasok
tehdt az értékteremtési folyamat dsszes szintjén
hatékonyan hasznalhatok, igy jelentdsen javitjak a
folyamatok mindségét és hatékonysagat. Ez pedig
a versenyképesség észrevehetd ndvekedéséhez
vezet. A mesterséges intelligencia ezért a kovetkezd
néhany évtizedben minden teriileten elkisér minket.
Minden véllalatnak ajanlott a lehetd leghamarabb és
hosszu tavon kihasznalni ezt a fejlédési lehetGséget.
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Hannoveri Vasar: 2025. marcius 31. - aprilis 4.

A jov6 gyara elképzelhetetlen atgondolt siritett
leveg6- és vakuum technika nélkul akar az automa-
tiz4cio, akar a pneumatika vagy a kdrnyezetkiméld
rendszerek tertiletén. Az iparagtol fliggetlen tech-
noldgia megkerilhetetlen a termelési folyamatok
energia hatékony és fenntarthato kialakitasaban.

A Hannoveri Vasar az ipar legfontosabb terileteinek seregszem-
Iéje. A latogatokat leginkabb az innovaciok és trendek, a tapaszta-
lat- és informécidcsere, a kapcsolati hald bévitése és az Uj Uzleti
kapcsolatok létesitése érdekli. A vilag vezet6 vallalatai bemutat-
jak a legujabb technologidkat és a globalis ipari kihivasokra adott
konkrét valaszaikat. A latogaték megismerkedhetnek a mindenkori
iparagat masoktél megkllénbdztet6 termelési és energiaellatasi
innovaciokkal. Hannover 2025-ben is otthont ad a technolégiak
kozotti 0sszjatéknak, az ipardgak kdzotti egyittmikodésnek és a
hal6zatot alkotd ipari 6koszisztémanak.

Kulcssz6 az energiahatékonysag

A gazdasagban és az iparban minden az energiahatékonysag korul
forog, és nem csak az energiavalsag 6ta. A KAESER vasari stand-
jan (12-es csarnok B14 stand) a latogat6 az idén is hatdsos médon
€s szamos médiaval tdimogatva tapasztalhatja meg a coburgi rend-
szerszolgéltatd altal az energiahatékonyséagban és az energiataka-
rékosséagban rejl6, mindendtt jelenlévd kihivasra vélaszolva kinalt
termékeket és szolgaltatdsokat. A KAESER KOMPRESSOREN
kilénleges feladatanak tekinti a két teriletet, hlien mottéjahoz:
,10bb s(ritett leveg6t kevesebb energiaval”.

A s(ritett levegd el6dllitasa az Gzemek tdbbségében 6ridsi meg-
takaritasi potencialt rejt magaban. Ha valakinek sikerll kiaknaz-
nia ezt a potenciat, azzal nemcsak a kdrnyezetet tehermentesiti,
hanem jelent6s koltségmegtakaritasra is szert tesz. A KAESER
teljes programja ezeknek az esetenként egészen eltéré céloknak a
megvaldsitasat szolgdlja. Innovativ koncepciok és cstcstechnolé-
giaju megoldasok mellett Uj, nagy teljesitmény(i egyedi termékeket
is magaban foglal, amelyek optimalizalt siritettleveg6s-rendszerek
épitelemeiként bontakoztatjak ki teliesen a hatékonysagi poten-
cialjukat.

Energiamegtakaritas hévisszanyeréssel

Az energiamegtakaritas olyan eljaras, amelynél a suritett leveg8
eléallitdsa soran keletkezé hulladékhét visszanyerik és mas alkal-
mazasokhoz haszndljak. A kompresszorba betéplalt elektromos
teljesitmény akar 96%-a visszanyerhet6 hd formajaban. A hdvisz-
szanyerés ennélfogva hatékony lehet6ség az energiamegtakari-
tasra és az Uzemi kdltségek csdkkentésére.

Az Uzemek sokféleképpen felhasznalhatjgdk a hd&visszanyerés-
bsl szarmazé energiat. igy példaul egy kompresszor meleg hi-
t6levegbje nagyon egyszer(ien hasznalhatdé termel§ csarnokok,
mUhelyek vagy irodak flitésére. Ez kildbndsen a nagy energiafel-
hasznalasu ipari kdrnyezetekben jarulhat hozza nagyban a fitési
koltségek csdkkentéséhez. Tovabbi alkalmazasi terllet a haszna-
lati vagy technoldgiai viz melegitése: sok ipari termelési folyamat
igényelhet hét, pl. szaritdshoz, melegitéshez vagy meleg vizes al-
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kalmazésokhoz. A KAESER kompresszorok hulladékhéje a komp-
resszorba beépitett h6cserélén keresztil kénnyen betaplalhatd a
fenti folyamatokba. A hé felhasznalhaté tovabba a takaritashoz, tu-
solashoz vagy mas tUzemi alkalmazasokhoz szikséges hasznalati
meleg viz melegitésére is. A slrités soran keletkez6 hulladékhd
hasznositdsanak nagyon izgalmas terllete a ,melegbdl hideget”
elv, amelynél a hdvisszanyeréssel kapott meleg vizet az éplletek
vagy termel6csarnokok klimatizalasahoz hasznalt hideg viz el6al-
litasara hasznaljak.

A teljes kompresszorallomas energiahatékonysaga

A KAESER KOMPRESSOREN kival6 tanacsadoi kompetenciaval
rendelkezik, legyen szé rendszerek optimalizalasarol vagy igé-
nyekre szabott U] tervezésrdl. A KAESER az ISO 11011 szabvany
szerinti, sajat fejlesztésl elemz6 mddszerekkel és a legkilonfélébb
agazatok szlkségletei iranti kifinomult érzékkel kinal idétallo, ener-
giat megtakarit6 megoldéasokat.

,Az elsd 1épés az optimalizalt slritett levegb-ellatas felé a kiin-
dulé helyzet elemzése” — magyardzza Florian Dietz, a KAESER
KOMPRESSOREN Digital Products terliletének termékmene-
dzsere. ,ADA 4.0 elemz6 mddszeriinkkel gy(jtjik és elemezzik
a meglévé kompresszorallomas s(ritettleveg6-fogyasztasaval, az

Megtakaritas Hovisszanyerés

Gazfités .
4 akar 96%
756 € — 209 525 €/év e
Olajfiités hulladékhé
912 € - 252 848 €/év

Elektromos teljesitmény 100%

A hdvisszanyeréssel torténd energiamegtakaritas
az egyik legfelkapottabb téma a KAESER
vasari standjan.

allomas éllapotaval és mikoédésével kap-
csolatos adatokat. A kapott paraméterek
alapjan ezutan megbizhaté megallapitaso-
kat tehetiink az energiahatékonysagra, az
Uzembiztonsagra és az optimalizalasi le-
het6ségekre vonatkoz6an.” Az ADA-mérés
soran tdébb szenzort szerelnek fel a komp-
resszorallomason. ltt is a j6l megszokott
KAESER-min8ség érvényes. Az adatrdg-
zités szakavatott és pontos végrehajtasa
idedlis alapot szolgaltat az informativ elem-
zésekhez. ,Az ADA 4.0 eredményei jelentik
a mércét a potencialis Ujitasi otletek kidol-
gozdasahoz, szimuldlasahoz és értékelésé-
hez” — teszi hozza Florian Dietz. ,Ezutan a
KESS 4.0-ban — a KAESER energiameg-
takaritasi rendszerében — szimuléljuk az
alternativ forgatokényveket, és megallapi-
tasokat teszlink a lehetséges megtakari-
tasokra vonatkozéan. igy megtalalhatjuk a
s(Uritett leveg6t hasznaldk sziikségleti profil-
janak megfeleld alkotéelemek és beallita-
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th TECHNOLOGY

sok legenergiahatékonyabb kombinaciojat.”
Szamos latnivaléval és testkdzelb8l meg-
tapasztalhaté élménnyel varjuk Hannover-
ben, a KAESER vasari standjan!
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Digitalizalas és fenntarthatésag — az épit6ipar jévébeni korlatai,
amelyek visszakdszdnnek a bauma 2025 6t 6 témajaban. A bauma
keretprogramja mellett a kiallitdk innovacidi is lehetéséget adnak a
f6 témakkal valé ismerkedésre. Az itt adott impulzusok vilagszerte
dént6en meghatarozdak lesznek a piacokra nézve. A vilagon sehol
masutt nem lehet talalkozni ennyi nemzetkézi szereplével, innova-
tiv problémamegoldassal és intenziv iparagi parbeszéddel.

A KAESER KOMPRESSOREN hatasos modon bont zaszlét a vi-
lag legnagyobb, az idén mintegy 614 000 négyzetméteren megren-
dezésre kerll§ épitégépvasaran. A kilonbdz6 szinl PE-hazakkal
ellatott M27-es kompresszorokbdl épitett, markans kompresszorto-
rony mar messzirdl mutatja az utat a latogatéknak a KAESER va-
sari standjaira (szabadterllet, FM.708/15, FM.708/09, FM 808/5),
ahol a sUritett leveg6s rendszerek coburgi rendszerszolgaltatédja
szamos Ujdonsagot fog bemutatni.

Foté: M10E

Fotd: M50E SFC
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M10E

A praktikus mobilkompresszor mikddtetéséhez elegendd egy kil-
s akkumulatoros tarolé vagy egy egyszerd 16 A-es biztositékkal
ellatott, 400 V-os dugaszoléaljzat. Jellemzd hasznalati terilete pl. a
szarazjégszoras vagy az Gvegszalas kabelek befuvasa.

Ujdonsag: M50E SFC

A massziv csillag-delta inditasu, j6l bevalt e-power M50E alter-
nativajaként bemutatjuk frekvenciaszabalyzés megoldasunkat,
amelynek kiemelkedd jellemzgje az alacsony inditdaram és a rész-
terhelés melletti gazdasagos mikddés.

Koncepciétanulmany: M50B

A tanulméannyal megmutatjuk, hogyan nézhet ki egy 5ms3-es kate-
goriaju, akkumulatorrdl mikédé elektromos mobilkompresszor. A
tanulmany a jévébeni fejlesztések iranti igényeket vizsgalja.

M250E és M255E

Az e-power sorozat akar 160 kW névleges motorteljesitmény(
legnagyobb, MOBILAIR berendezései mar ismertek. Ujdonsagot
jelent az Industry Mode, amellyel a vezérlén meghosszabbithaté
a karbantartasi intervallum arra az esetre, ha a berendezést nem
épitkezési, hanem ipari kérnyezetben haszndljdk. Ez szamos al-
kalmazési esetben még gazdasagosabba teszi a berendezéseket.

Ujdonsag: M44PE generatorral

Epp csak ésszel zarta be a rést az eurépai M30 és M59 modellek
kdz6tt az Uj M44PE modell. A bauman tartjuk a generator opcidval
rendelkezd M44PE premierjét, amellyel s(ritett levegd mellett akar
13 kVA aram is termelhetd.

Ujdonsag: M76 és M81

rok premierjére. Az M76-ot Kubota-motor hajtja, az M81-et pedig
Hatz-motor. A pV-szabdlyozasnak kdszénhetéen mindkét modell
rugalmasan hasznalhat6é a 6—-14 bar nyoméastartoméanyban, és el6-

Talalkozzunk!

KAESER
KOMPRESSOREN

Minchen, k6zéps6 szabadteriilet
FM.708/15, FM.708/09, FM 808/5 stand

i :
é‘ Keleti bejarat
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4%

nytk a kénnyl karbantarthatésag és a szamos lehetséges felsze-
reltség, mint az opciondlis generator vagy a szamos sritettleve-
g6-eléallitd komponens.

M480

Legujabb és legnagyobb, olajbefecskendezésid MOBILAIR komp-
resszorunkat kifejezetten az észak-amerikai piacra fejlesztettiik ki,
és Tier 4 kipufogdgaz-kibocsatasi-fokozatt Cummins-motor hajtja.
Térfogatdrama akér 48 md3/perc. A pV-szabdlyozasnak kdszdn-
hetéen az M480 rugalmasan hasznélhatd 6 és 14 bar kdzétt. A
bauman ezt a berendezést kdzuti kozlekedésre alkalmas valtozat-
ban allitjuk ki. Alternativ valtozatként az M480 parkoléfékkel ellatott
mobil segédallvanyon vagy helyhez kététt valtozatban, cstszotal-
pon is kaphat6.

M500-2 i.DC-R 450 adszorpcios szaritoval

Az M500-2 mobil szarazonfuté mindig is nagy k6zénséget vonzott a
bauman, kildbndésen a gép beinditasakor. Most nemcsak a kompresz-
szort, hanem azt is bemutatjuk, hogyan nézhet ki egy kultéri hasz-
nalatra alkalmas s(ritettleveg6-el6készité berendezés, amely akar
a sivatagi allamok széls6séges kdrnyezeti feltételei mellett is képes
megbizhatéan tartani a -40 °C-os nyomas alatti harmatpontot.

Szeretettel meghiviuk a KAESER standjara a bauman. Nemzet-
kézi csapatunk érémmel varja a latogatasat, hogy megvitassuk a
sdritett levegd témajat, és hogy megtaldljuk a helyes megoldast a
mindenkori alkalmazasra. A kiéllitott darabok fedele ala is mindig
érdemes egy pillantast vetni!

®

Foté: M44PE

OILFREE.AIR

Fotd: M500-2
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Az asztalos kisiparban is nélkiilozhetétlen a stiritett leveg6

.S kezmuii

g.- . 4-1..

A diekholzeni Hegewald Holzdesign t6bb mint 100 éves csaladi
hagyomanyokra visszatekinté mesterlizem, amely immaron a negye-
dik generaciot alkotd 6t csaladtaggal az asztalosipari formatervezeés,
funkcio és termékmindség képviselbje. A mesteriizem a minden
lakberendezési megoldashoz specialis tudassal rendelkezd, legku-
l6nfélébb szakemberekkel garantal felelésségtudatos és makulatlan

eredményeket.

A diekholzeni Hegewald Holzdesignndl a
legkorszerlbb mUiszaki eszkdzokkel ké-
szlilnek egyedi butorok és lakberendezési
targyak a bels6 terek minGségi kialakitasa-
hoz. A lakossagi vagy céges kivansagok
preciz megvaldsitadsaba az el6készuletek
soran az intenziv tanacsadas, a tervezés
és a 3D-vizualizacio és beletartozik.
A csaladi vallalkozas az Ugyfél egyéni izlé-
se szerint gyart hosszu élettartalmu buto-
rokat és beépitett elemeket. Tanacsadassal
segit 6sszhangot teremteni a kivant funkcio
és a kialakitas kozott. A kézmlives megva-
I6sitas soran magatol értet6dé a magas mi-
néségi szinvonal. A szakemberek 0sszetett
belsé épitészeti berendezéseket tervez-
nek, gyartanak és szerelnek 6ssze otthoni
lakoéterekben, azon belll flird6szobaban,
konyhaban, halészobaban, gardrébban és
otthoni iroddban, csakigy mint nyilva-
nos terekben és céges irodakban,
rendel6kben, gydgyszerta-
rakban, pénzintézetek-
ben, széllodakban és
idésotthonokban.
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A vevbket szakmai tandcsokkal latjék el a
célra megfelel6 anyagok felhasznalasaval,
az optimalis haszndlattal, funkcibval és az
aktudlis miszaki megoldasokkal kapcsolat-
ban. Szivlgyiknek tekintik, hogy a szerke-
zeti anyagként hasznalt fat ékoldgiailag is
felelsségteljesen kezeljék.

A siiritett leveg6 a miihelyben is
fontos

LA sUritett levegé nélkulézhetetlen a mu-
helylinkben. Amikor példaul karbantartas
miatt ideiglenesen nem all rendelkezésre,
nem mikddnek tovabb a gépeink, legfel-
jebb csak néhany flirész” — mondja Max
Hegewald, a cégalapité dédunokdja, aki
mestervizsgat és tervezési tanulmanyokat
kdvetéen csatlakozott a csaladi vallalko-
zashoz. Sdritett leveg6t a legklldnfélébb
gépek igényelnek: a festélizemben lakkal
alapozzak a minéségi MDF-lemezeket (ko-
zepes slirliségl farostlemezek), ami védel-
met ad a kdrnyezeti hatasokkal, példaul a
nedvességgel szemben, és kiegyenliti a
nyersanyag egyenetlenségeit. Mivel a lak-

3rVezes
pacs

kot sdritett levegd segit-
ségével porlasztjak, az
MDF-lemezek tiszta, ho-
mogén és sima felliletet
kapnak.

Az (gynevezett széles
szalagcsiszolé sem hasz-
nalhat6é szaraz, tiszta s(ri-
tett leveg6 nélkll, amely a
megmunkaland6 fellletre
iranyita a pneumatikus
szelepeket, és ezzel gon-
doskodik a megmunkalo-
karok preciz fligg6leges és
mélységi mozgatasarél. A
CNC-gép is sdritett leve-
g6t haszndl a pneumatikus
szelepek vezérlésére.

Kicsi a bors, de erés

A mdhelyben komplex
bels6épitészeti  berende-
zések készllnek lakossagi és céges ve-
vBknek. Ezért az Uj kompresszor beszer-
zése el6tt 2023-ban atfogd tanacsadast
kértek a KAESER-t6l. Kdvetelmény volt a
nagy rendelkezésre allas és hatékonysag,
valamint a kiléndsen tiszta, minségi sU-
ritett levegd, hiszen az olaj, a viz vagy a
szennyez6dések kart tennének az érzé-
keny famegmunkalé-gépekben. Egy SK 25
(1,71-2,69 md3/perc térfogatarama, 6-13
bar nyomast) KAESER csavarkompresz-
szort valasztottak. A csavarkompresszorok
meggy6z6 jellemzbje a gazdasagossag
és a megbizhatésag. Ehhez az energia-
takarékos SIGMA PROFIL-lal optimalizalt

A stiritett levegé nélkiilézhetetlen a mesteriizem szamos megmunkalogépe szamara.

Ha kimaradna a sduritettleve-
g0-ellatas, akkor megallnanak
a famegmunkald gépeink.

Max Hegewald, asztalos mester

2025. MAJUS 26 - 30.

Talalkozzunk!

KOMPRESSOREN

Hannover,
15-6s csarnok — D13 stand

csavarkompresszor blokk szolgaltatja az
alapokat. Emellett a prémium hatésfoku
(IE3) motorok, a SIGMA CONTROL 2
vezérl§ és egy kifinomult, kétjaratu venti-
latorral kialakitott hiitérendszer is hozza-
jarul az energiatakarékos miikédéshez.
A sdritett levegd tisztitasat egy rendkivdl
megbizhaté és kompakt, KYROSEC TBH
16 tipusU h(tveszarité végzi. Megbizha-
téan szarit +50 °C kdrnyezeti h6mérsék-
letig. A hdcserélérendszer csekély nyo-
masvesztesége és kevés karbantartast
igényl6 felépitése gazdasagossa teszi a
miikddést. Kis helyigényének kdszdnhe-
téen sokoldalian hasznalhaté. Ezenfe-
Ul a KAESER az R-513A éghajlatbarat
hiit6kdzeggel a jovében is szavatolja az
ellatasbiztonsagot. A csavarkompresszor
egy 500 literes nyomastartd edénybe ve-
zeti az el6allitott s(ritett leveg6t, ahonnan
az a szlikséglethez igazodva halad tovabb
a fogyasztohoz. Max Hegewald nagyon
elégedett az Uj KAESER csavarkompresz-

szorral. Az Gjonnan beszerzett gép sok évig biztonsagosan és gaz-
dasagosan ellatja majd s(ritett levegével az asztalos szaklizemet.
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Bal oldali kép: Ezekben a toronymagas extruderekben driasi foliaszalagokat gyar-
tanak. Jobb oldali kép: Az uj stiritettlevego-allomas helytakarékosan, két szinten
helyezkedik el.

A Bischof+Klein a fenntarthato,
vevdspecifikus csomagolasi megol-
dasok szakertdje.

Hovisszanyerés ott, ahol sziikség van

il

A SIGMA AIR MANAGER 4.0 a stiritett levegé sziikséglethez igazodo kezele-

Elégedettek vagyunk a ket s(ritettle-
vego-allomas stabil mikodésével
és a hdvisszanyerésnek kdszénhe-
t6, rendkivll nagy jarulékos
energiamegtakaritassal.

André Engel, csomagolastechnikai csoportvezeté

sével gondoskodik az egyes kompresszorok leheté legjobb kihasznaltsdga-

rol és az allomas egészének leheté leghatékonyabb miikédésérol.

Kozepponthan a fenntarthatosag

A Bischof+Klein céget 1892-ben alapitottak, és

ma mar vilagszerte keresett partner a fenntarthato
termékvédelemben. A rugalmas csomagolasok

és mlanyagbol, valamint mianyag kompozitokbdl
készilt miszaki foliak teljes valasztékat kinald
eurdpai piacvezet6 csaladi vallalkozas a teljes ér-
tékteremtési lancot lefedi. Térekvése mindenkor az,
hogy proaktivan és fenntarthatéan gondoskodjon
ugyfelei termékeinek védelmérdl.

Bischof+Klein csomagoldsokat a vildg minden tajan hasznalnak.
A cég ugyfelei k6zott megtalalhatok vegyipari, mez8gazdaséagi és
kertészeti, épit6ipari és haztartasi, valamint élelmiszeri és az élve-
zeti cikkek iparagaban tevékenykedd nagyvallalatok. A fogyasztési
cikkek teriletén a Bischof+Klein magas min8ségl csomagoldanya-
gokat gyart ismert markak részére a mez8gazdasagi és kertészeti,
épitbipari és haztartasi, higiéniai termékekhez, élelmiszerekhez és
élvezeti cikkekhez, allateledelekhez, mosoé- és tisztitészerekhez.
A vallalat vilagszerte nagy vevéket lat el fellletvédelmi féliakkal,
melegen ragaszthatod félidkkal és kompozit foliakkal. Erételjes
névekedés mutatkozik a nagy tisztasagu termékekhez kinalt Cle-
anFlex®-féliamegoldasok terén. A Bischof+Klein az 5-6s besoro-
lasu tisztatérben hasznalhaté tisztatéri csomagoldsok kis szamu
gyartéinak egyike.

A Bischof+Klein csoport mindegy 2700 f6t foglalkoztat 6sszesen
6t termelShelyen Németorszagban, Franciaorszagban, Nagy-Bri-
tannidban és Lengyelorszagban. Dr. Tobias Luhrig vezérigaz-
gaté elmondasa szerint ,a Bischof+Klein egységes stratégiat
kovet. Csaladi vallalkozasként nagy sulyt fektetlink a fenntartha-
tosagra. Okonodmiai, dkoldgiai és szocialis szempontbél egyarant
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felel6sségteljesen cselekszink. Célunk,
hogy fenntarthatd értékeket teremtsiink
az eljévendd generaciok szamara. Mi ezt
unoka-kompatibilitasnak nevezzik. Ez a
felelésség mindennapjaink része.”

Fenntarthaté csomagolasi megol-
dasok

,QGyartasunkban rendkivil fontos kézeg a
sUritett leveg8, amelyre szikség van min-
den termelési Iépésben, az értékteremtési
lanc elejétél a végéig. Még a tlizvédelem-
hez is sliritett levegs kell. Altalanossag-
ban minden gyartdberendezés &sszes
pneumatikus hengerét és szelepét sdritett
leveg8vel szabdlyozzuk ” — sorolja André
Engel ellatastechnikai csoportvezet6 és
tobbek kdzott a Lengerich-i Gzem s(ritett-
leveg6-ellatasanak felel6se.

A Lengerich-i izemben sok éve két kildn
helyen kialakitott sdritettleveg6-allomas
szolgaltatja a s(ritett leveg6t. A kompresz-
szorok életkora miatt tavaly elérkezett a
korszer(sités ideje. A cél nemcsak az volt,
hogy a berendezések a legkorszer(ibb
szinvonalnak negfeleléen mikodjenek,
hanem az is, hogy frekvenciaszabalyozott
kompresszorok célzott alkalmazasaval
csOkkentsék a koltséges Uresjarati id6ket.
A kivansaglistan szerepelt még a visz-
szanyerés optimalizalasa is. ,Az energia
hévisszanyerds formajaban torténd kettés
hasznalatanak elvét mar a régi allomason
is valora valtottuk. Szerettlik volna azon-
ban tovabb optimalizalni ezt az elvet, és a
két sdritettlevegb-allomas helyét gy meg-
valtoztatni, hogy a hét kdézvetlenll ott le-
hessen felhasznalni, ahol sziikség van ra”
— mondja André Engel. , A hévisszanyerést
egyrészt éplletflitésre hasznaljuk, mas-
részt pedig a tisztatéri termelési folyama-
tokhoz, ahol a leveg6 paratartalmanak és
hémérsékletének pontosan meghatarozott
értékeknek kell megfelelnie.” A pontosan
meghatarozott korszer(sitési célokat, va-
lamint a megallapitott s(ritett leveg6-sziik-

ségletet (6,2 bar nyomas, 50-70 m?3/perc
térfogat) szem el6tt tartva az elmdlt évben
két s(ritettleveg6-allomast vasaroltak és
allitottak fel kilén helyeken. Az allomasok
tipusukat tekintve pontosan azonosak, és
szdz szazalékos redundanciat kinalnak.
Mindegyik két DSD 240 SFC frekvenci-
aszabalyozott csavarkompresszorbol és
egy-egy DSD 205 csavarkompresszor-
bél all. A megbizhatd el6készitésrél két
SECOTEC TG 650 energiatakarékos hfit-
veszaritd, kulonféle szlr6k és AQUAMAT
CF 75 tipusu olaj-viz levalaszté gondosko-
dik. A technoldgiai rendszerrel 6sszekotott,
SIGMA AIR MANAGER 4.0 gépfliggetlen
vezérl6 a s(ritett leveg6 sziikséglethez iga-
zodd vezérlésével gondoskodik az egyes
kompresszorok lehetd legjobb kihasznalt-
sagarél és az egyes komponensek ma-
ximdlisan energiahatékony vezérlésérdl,
jelentésen csokkentve ezzel az Uresjarati
id6ket, és tovabbi koltségmegtakaritast
eredményezve.

A cél, azaz a modern s(ritettleveg6-allo-
mas Uresjarati id6inek minél alacsonyabb
szinten tartasa, teljesilt: mig tavaly még
33,7 szazalékos Uresjarati id6t mértek, ma
ez az érték 0,19 szazalék. A fajlagos tel-
jesitmény a korabbi 6 kW/m3/percrél mara
5,2 kW/m?3/percre javult. Nem utolsé sorban
a szlkséglet helyén optimalizalt hévissza-
nyerésnek koszdnheten Osszességében
szamottevé megtakaritasokat értek el az
energiafelhasznalas terén. André Engel
nagy megelégedésére kivanalmai 100%-
ban teljesiltek.
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Aﬂgggyszerre egyszel
: Eolyok és csatorn

! egy lyuggatott csove
dﬂiﬂxezve majd azon s(irite

3k _.-—1utott eszébe. Saskia Studer, Francis Zoet
o es Anne Marieke szenvedélyes vitorlazok,
ket nagyon zavart a fordul6k soran 15
-’ﬁtt nagy. mennyiség(i mianyag hulladék.

problémat alaposabban szemligyre véve
IevegOt atpumpalva a fG|SZ& ritették, hogy évente nem kevesebb,

,,buborekfal” automatikusan a fel- 1,8-millié tonnanyi hulladék keletkezik.
szrnre hatja a muanyag huIIad = End‘ek 80 szazaléka a folydkon és csator-

_a on keresztlil a tengerekbe és 6cednok-
kot, ahonnan nagyon egyszeru 1 jut. A problémat j6részt megoldana az,
6sszegylijthet6. Ebben fontos

.f'ha eieket a ,muanyag autépalyakat” ered-
-z : menyesen kezelni lehetne. A kérdés csak
szerepet Jatszanak a KAESER az volt, hogyan? A baratok egy hideg sor
energiahatékony csavarkomp- . mellett tanakodva észrevették a korsodikban
: s PN felszallo buborékokat, és elgondolkodtak

Old 0 i -
r’es,sz ¥ A .sur!tettllev”ego - azon, hogy nem tudnanak-e ezek a bubo-
allé jesitmenyu » rékok magukkal vinni és a felszinre juttatni
D - (at can valamit a folyadékbol... Még aznap meg-
szuletett az otlet, és Philip Ehrhornnal ké-
- zo0sen megalapitottak a The Great Bubble
Barrier® startupot.

® Amikor alkalmas partnert
kerestlink, nagy sulyt fektettliink
a fenntarthatésagra és az
energiahatékonysagra.

Erwin Schuitemaker, projektmérnék

; '|!r illll
K}} : AdobeStock

Honnan ered az otlet? Harom barétnal{

rrie _elt avolitja a muari\]ag hulladékot a folyokbol és csatornakhdl

ot Ieve‘gos.fuvatas -Jtiszta tengerekert

Z6ld kihivas-

Erwin Schuitemaker az amszterdami ha-
jozasi _uzeum" melletti kdzpontban ma-
gyarazza el, ﬁ?g-y;n indult a projekt, és
_ﬂogxan—gyorsﬁotta.-fel—a—feﬂodeset az ira-
nyitészam-lotto ,,Green Challenge elisme-
Tésének az elnye'rgsef ,,I_(ezdetben kisebb
teszteket végeztlink a Deltares vizlgyi
laboratériumban, majd 2017-ben . épitet-
tink egy 10 méter hosszu prototipust. A
wervershoofi szennyviztelepen teszteltiik,
hogy megvizsgaljuk a buborékfal hatasat.
Még ugyanabban az évben sikeres kisérleti
projektet hajtottunk végre a hollandiai IJssel
folyd 180 méteres szakaszan.

2018-ban az iranyitészam-lottén elnyer-
tik a ,Green Challenge” elismerést. Ez
vilagszerte az egyik legnagyobb: verseny
a fenntarthaté vallalkozasok teriletén, és
egy szakért6i zs(ri hirdetett ki minket gy6z-
tesként 800 palyaz6 kézll. Finanszirozast
nyertlink, beleértve egy hat hénapos szak-
ért6i coachingot, hogy termékiink és a cég
gyorsabban fejlédhessen tovabb. 2019 no-
vemberére bevetésre készen allt az els6
allandé buborékfal Amszterdam négy csa-
tornajanak egyikén.

Ezt tovabbi projektek kdvették Katwijkben
(Hollandia), az Ave folyon a portugal Vilo
do Conde kézelében, legutobbi projektlink
pedig egy Harlingenben (Hollandia) telepi-
tett buborékfal volt. Ezzel sokkal tisztabba

teszlink egy UNESCO-védett helyet, a Wat-
tenmeert. Természetesen szervezetileg is
er8s ndvekedésen mentiink keresztll, csa-
patunk ma mar a gyakornokokkal egyitt 17
fébél all.”

A szennyez6 forras lekiizdése

A Bubble Barrierrel az Usz6 hulladék 86
szazalékat be tudjuk fogni” — magyardzza
Schuitemaker. ,A cs6 rézsutosan halad egy
csatorndban vagy folyoban, ahol a felszallé
légbuborékok a felszinre juttatjak a hulladé-
kot. A rézsutos elrendezésnek, valamint a
viz természetes aramlasanak kdszonhet6-
en a mlanyag a viztest szélére kerdil, ahol
Osszegyljthet6 és eltavolithat6. Egyeddl
egy csatornabél Amszterdamban havonta
tébb mint 80 kilogramm hulladékot szedlink
ki a vizbdl, Ez kb. 1 mm-t6l 1 méterig terje-
dé méretl,15 500 hulladékdarabot jelent.
2020-ban a ,Plastic Soup Foundation” és
egy Onkéntesekbdl alldé csapat elkezdte ki-
értékelni a Bubble Barrier Amsterdam® altal
Osszegydjtétt hulladékot. Harlingenben is
kutatast végez az ottani Wageningen Uni-
versity & Research. Ha megtudjuk, hogy
milyen hulladék fordul elé a leggyakrabban,
és honnan érkezik, akkor a problémat vég-
s6 soron a forrasndl is lehet kezelni, alter-
nativ megoldasokat egyeztetve a termékek
gyartéival és felhasznaloival’ — magyarazza
Erwin Schuitemaker.

F6észerepben a KAESER

A sUritett levegd munkank fontos része. A
kompresszorszallité kivalasztasakor olyan
partnert kerestiink, aki nagy sulyt fektet a
fenntarthatéségra és az energiahatékony-
sagra” — hangsullyozza Erwin Schuitema-
ker. ,Ezenkivil elgondolkodtunk azon, hogy
a kompresszorok a ,terepen” esetenként
viszontagsagos korilményeknek vannak
kitéve. A KAESER minden kdvetelménynek
megfelelt. Minden projektnél, Portugaliaban
is, naprél napra KAESER csavarkompresz-
szorok gondoskodnak a nagy teljesitmény(i

buborékfalrdl, amellyel nagy mennyiségl
miianyag hulladékot tavolitunk el a folydk-
bdl és csatornakbdl.” A j6v6beni projektek-
re rakérdezve Erwin Schuitemaker hoz-
zateszi: ,Célunk, hogy végeredményben

minden foly6t és csatornat Eurdpaban és
a vilag mas részein egyarant megszabadit-
sunk a mlianyag hulladéktol. Ennek tovabbi
elénye, hogy a tiszta buborékokkal nével-
het6 a viz oxigéntartalma, ami képes javi-
tani az 6koszisztémat és megakadalyozni a
mérgezd kék algak szaporodasat.”

Fenti kép: A Bubble Barrier és a gylijtérend-
szer fellilrol.

Ko6zépso kép: A cél a csatornak és folyok
hulladékmentesitése.

Alsé kép: A harlingeni Bubble Barrier belize-
melése.
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&b mintaiizemként indult BURGER a piac csticséra ért. A Richard Biirger éltal Fe-
-ban 1934-ben alapitott vallalat tébb mint 90 éve gyart regionalis és interregio-
ecialis tésztaféleségeket a legmagasabb minéségben. Otleteinek, szorgalmanak
és szuntelen novekedésenek kdszonhetben a svab tésztaféleségek specialistajava valt.

adagokra osztottak fel. A legenda szerint
igy keletkezett az igazi svab derelye. Aki
mar elkészitette valaha is, az tudja, milyen
munkaigényes. Ebben segit a tésztaféle-
ségek svab specialistija, a BURGER, aki
mindent az izletes, minGségi tésztaspe-
cialitasok rendkivdli valasztékban torténé
gyartasara tett fel, és népszerd termékeivel
piacvezet6vé valt Németorszagban.

Fenntarthatoan és a legujabb mii-
szaki szinvonalon

Amikor egy lelkes hobbiszakacs arra val-
lalkozik, hogy sajat konyhéajaban, maga
készitsen derelyét, akkor lisztbdl, tojasbal,
sobol tésztat készit, és azt kilonféle hozza-
valokkal télti meg, példaul hussal, friss sajt-
tal, z6ldségfélével vagy hasonléval. Alapja-
ban véve a crailsheimi izem derelyegyarté
soran is ugyanez torténik, csak nagyobb
Iéptékben. A szamos friss hozzavalébdl
allé tésztat kdzvetlenil a tovabbfeldolgo-
zas el6tt, a gyartésoron keverik, gyurjak és
sodorjak, majd hozzaadjak a tolteléket, az
egészet letakarjak egy tovabbi tésztaréteg-
gel, és a megfelel§ formara vagjak. Végil a
specialitast oriasi g6z0ol6 lstokben el6fézik
vagy mélyfagyasztjak.

Marcus Hartwig (KAESER), Roland Klein (BURGER), Jan Neumeyer (BURGER) és Wil-
fried Leitenberger (Filcom) bliszke az elért eredményre.
A hobbiszakacs konyhajaval ellentétben a

crailsheimi gyarban a nagy léptékben zajl6

Olaszorszagban ravioli, Dél-Amerikdban feldolgozas soran mindig szerephez jut a
empanadas, Dél-Koredban mandu - né- s(ritett leveg6. Mind a 25 gyartésor szamta-
ven ismert, az igazi ,svab derelye” azon- lan szelepét és hengerét s(ritett levegbvel,
ban Baden-Wirttembergb6l szarmazik, ezt  pneumatikusan mozgatjak. ,Sdritett levegd
ugyanis itt ,talaltak fel”. A derelye szileté- nélkil nem mikédnének a gyartésoraink” —
sét szamos legenda és mitosz dvezi. Kozi-  allitia Jan Neumeyer (m(iszaki vezetd).

Iik a Maulbronni Kolostor ciszterci szerze- A s(ritettleveg6-allomast az elmult évek-
teseinek térténete tlinik a leghitelesebbnek. ben folyamatosan bévitették és felujitottak.
A baratok a bojt idején egy nagy darab hist  Ezt egyrészt az ismételt termelésbdvitések
kaptak, amelyet szerettek volna masok miatt egyre névekvd slritett leveg6-szik-
megbotrankoztatasa nélkll elfogyaszta- séglet, masrészt a régebbi kompresszorok
ni. Ezért apréra vagtak, és fliszerekkel és  korszer(i berendezésekre térténd cseréje
spendttal vegyitették, hogy hismentes fo- indokolta. A telephelyen nemrég (zembe
gas latszatat keltsék. Tovabbi alcazasként vett Uj logisztikai kdzpont és a hozza csatolt
a keveréket tésztaba rejtették, amelyet apré  hiit6kézpont (12 000 m? alapteriletd raktar
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Meglepetesekkel teli taska

A kompresszorallomassal szembeni kivanalmak: meghibasodas elleni védelem és energiatakarékossag

tobb mint 16 000 raklaphellyel) tervezési
szakaszaban Ujra at kellett gondolni a sd-
ritettlevegG-ellatast. A tervezés kdzéppont-

Az egy darab DSD 240 csavarkompresszor
beszerzését elGiranyz6 1-es kiépitési fazis
(zembe helyezés 2020-ban) szimulacidja

Uzemiinkben a s(ritettlevegé-
ellatas megbizhatosaga jelenti az
alfat és az omegat.

jaban a sdritettleveg6-ellatds egészének
hibatlirése, megbizhatésaga és energiaha-
tékonysaga allt.

Az els6 lépésben egy KESS-kiértékelés
(Kaeser energiatakarékossagi rendszer)
alapjan meg kellett hatarozni az aktudlis
sUritettleveg6-sziikségletet és annak az
eddigiekben felmerilt kéltségét, majd a
masodik |épésben szamitasok és szimu-
laciok egységével ki kellett deriteni, hogy
milyen (j beszerzésekkel optimalizalhatd a
meglévd rendszer gy, hogy a jév6beni sU-
ritettleveg6-szlikségletet nemcsak abszolut
megbizhatéan, hanem lehet6leg energia-
és koltségtakarékosan lehessen fedezni.

Jan Neumeyer, miiszaki vezeté

kdzel 122 000 kWh energiamegtakaritast
adott eredményul. A 2-es kiépitési fazis
(zembe helyezés 2024-ben) szimulacidja
egy CSDX 175 SFC frekvenciaszabalyozott
csavarkompresszor beszerzését foglalta
magaban, amellyel tovabbi kb. 50 000 kWh
megtakaritast lehetett elérni.

Az 0j kompresszorok zdkkenémentesen
beleilleszkedtek a meglévé rendszerek-
be, és azbta is energiahatékonyan, meg-
bizhatéan és az Uzemeltet§ teljes meg-
elégedésére teljesitik a vellk szemben
tamasztott kévetelményeket. A crailsheimi
lizemben ma tobb sdritettlevegb-allomas
m(ikddik a mindenkori fogyaszténak megfe-

lel6en kilénb6zd helyeken. Az 1-es lzem-
ben 6sszesen 5 darab, egyittesen 500
kW csatlakozasi teljesitményd KAESER
csavarkompresszor osztozik a suritettleve-
g6-eléallités feladatan. A 2-es gyarban hat
darab, egyuttesen 250 kW csatlakozasi tel-
jesitmény(i csavarkompresszor felel ezért a
feladatért. Végul, de nem utols6 sorban az
Uj logisztikai kbzpontban két AIRCENTER
m(ikddik. Az 1-es és a 2-es lizem alloma-
sait egy-egy gépfliggetlen vezérlé (SIGMA
AIR MANAGER) vezérli és felligyeli. Mivel
a BURGER-termékekre érvényes, magas
minéség iranti igény a sdritett levegd eseté-
ben is kdtelez6, az 1-es és a 2-es lizemben
két-két energiatakarékos KAESER hitve-
szarité, szamos KAESER-sz(ir6, valamint
aktivszén adszorber gondoskodik az (ISO
8573-1:2010 szerinti) 1:4:1 tisztasagi beso-
rolas betartasarol.

A svab derelye a BURGER legsikeresebb
termékeinek egyike.
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Vendégségben a vilag egyik legnagyobb haszonjarmiigyartéjanal

A specialis alkalmazasok gyakran specialis megoldasokat kdvetelnek. Ehhez iparagtol és alkalmazastol
fliggetlendl szinte mindenitt tobbnyire 5-8 bar kozotti nyomasszintii vezérlé- és technoldgiai levegd szik-
séges. Bizonyos folyamatok azonban egyes helyeken ennél nagyobb nyomasu sdiritett levegét igényelnek.
Ez egyértelmiien a hatékony, rugalmas és kis karbantartasigény(i KAESER utansiritékre szabott feladat.

Németorszag legnagyobb haszonjarmigyartéjanak tzemében az
itt 1étrejovd végtermékek méretének megfelel6en a gyartas is hatal-
mas. Minden haszonjarmimodell sajat 6sszeszerel§ soron készil.
Az egyes Osszeszerel§ kbzpontok tdbb termelési szinten oszlanak
el. Az alkatrészek szallitdsa az egyes 0sszeszerel§ kdzpontok ko-
z06tt teljesen automatikusan, vezetd nélkili szallitbrendszer segit-
ségével torténik.

A haszonjarm(vek hosszU élettartalmanak egyik fontos mindségi
épitéeleme a vezet6filke korr6zid elleni védelme. A tébblépcsds
fényezési folyamat nemcsak a jarm(ivek ragyogé kiils6 megjele-
nését szavatolja, hanem tartés korréziovédelmét is. A fényezést
a vev@specifikus bels6 szerelvények, példaul ilések, fekvéhelyek,
a mszerfal és a belsd burkolatok beépitése kdveti.

A vazgyartésoron 6sszeillesztik a jarmivazat. A pneumatikus és
elektromos szerelvények elhelyezése, majd a vaz rugokkal és ten-
gelyekkel torténd kiegészitése utan az alvazat a fényez6lizemben
szinre fényezik. Ezutan a jarmd felépitése olyan 6 alkotérészekkel
folytatédik, mint a motor és a vezetéfilke. Az 6sszeszerelés soran
minden jarmU Ujra és Ujra atfogé teszt- és vizsgalati programokon
megy keresztil, miel6tt a sikeres végatvétel utan kiszallitjak a vevé
részére.

Kell6 nyomas utansuritékkel
Sok mas véllalathoz hasonléan a haszonjarmivek
gyartasaban is a fogyaszték tulnyomé része kb.

6 bar rendszernyomast igényel (pl. vezérl6- és

~

munkaleveg8, csavarozok, pneumatikus
kapunyitok). A teljes térfogatdram nem
elhanyagolhatd részéhez ennél joval na-
gyobb rendszernyomas, kb. 20 bar szik-
séges. Az ilyen fogyasztok egyike a gumi-
abroncsok feltdltése. Az idémegtakaritas
érdekében az 6riasi gumiabroncsokat nem
szelepen keresztiil toltik meg levegGvel,
hanem a levegét egyenesen a keréktar-
csa és a gumiabroncs kozé juttatjak be. Ez
az eljaras csak néhany masodpercig tart.
A slritett levegbnek itt 14—15 bar kdzotti
nyomason kell miikédnie. Ennél is nagyobb
nyomas, nevezetesen 18 bar szikséges a
fékkorok rendszerének prébapadjan.

Ahol a termeléstechnikai okokbdl a halo6-
zati nyomasnal nagyobb nyomasu sdritett
levegére van szikség, ott Ugynevezett
utans(ritket hasznalnak. Ezek az innova-
tiv, komplett berendezések sokkal gazda-
sagosabbak minden olyan
alkalmazas esetén, ahol
egyes pontokon a normal
vezérl- és Uzemi levegdn
kivil  nagyobb nyomasu
technoldgiai levegd sziksé-
ges, mintsem a néhany pont
kedvéért a teljes ellatast
nagy nyomasra meéretezni.
,Hatékonyabb a meglévé ha-
|6zati nyomast viszonylag kis
kompresszorokkal decentra-
lizéltan és precizen meg-
névelni (,boostolni”), mint a
teljes ellatast a néhany pont
kedvéért nagy raforditassal,
nagy nyomasra méretezni”
— szbgezi le Oliver Pschir-
rer, a KAESER németor-
szagi értékesitési vezetdje.
A KAESER finomra hangolt
programot kinal nagy tel-
jesitmény( utansdrité du-
gattyls kompresszorokkal,

amelyek a legkilénfélébb alkalmazasokra
jelentenek megfeleld megoldast. A haszon-
jarmdgyart6 alkalmazasaihoz, azaz legfel-
jebb 25 bar nyomasu sdritett leveg6hdz, a
DN37CXL a tokéletes megoldas. Ez a so-
rozat a lehet6 legnagyobb térfogataramot
(el6nyomas: 3-10 bar, végnyomas: 1-45
bar, térfogataram: 2,26—19,60 m3/min) bo-
csajt rendelkezésre. Az atgondolt és tel-
jesen Ujratervezett kialakitasu rendszer a
hitélevegd optimalizalt vezetése mellett
a karbantartasi és szervizmunkalatokhoz
is egyszerlbb hozzaférést biztosit. A fris-
sitett SIGMA CONTROL 2 vezérl§ is tobb
Uj feltgyeleti és vezérlési lehet6séget kinal
szamos interfésszel, félérendelt vezérlé-
sekhez is — dinamikus szabalyozas mellett.
Az N sorozatu utansdrit6kben hasznalt IE4
villanymotorok nagyban javitjak a gazdasa-
gossagot az zemeltetés soran. A minima-
lisra csOkkent energia fogyasztds nemcsak
a termelési koltségekre nézve kedvezd,
hanem a klimavédelem szempontjabdl is
rendkivil hatékony.

Ha a vételezési pontokon nagyobb nyomas
szUkséges, akkor gazdasagosabb a meglévl halozati

nyomast precizen ndvelni, ,boostolni”.

Oliver Pschirrer, a KAESER németorszagi értékesitési vezetbje



Folyamatosan né a termelés, és vele egyiitt a kompresszorallomas

A CSOMAGOLAS
ATALAKULASA

A LINHARDT Group GmbH az aluminium- és miianyag-csomagolasok vezet6 gyarti-
nak egyike Eurdpaban, és a gyogyszeriparban hasznalt aluminium tubusok nemzetkdzi
piacvezetlje. A cég az alapitasa ota, 80 eve a csalad tulajdonaban van. A LINHARDT
szamos elégedett tigyfél partnere vilagszerte, a globalis tevékenységet folytatd konszer-
nektdl a kis kozépvallalatokig, ugynevezett rejtett bajnok, angolul ,hidden champion”.

Szinte mindannyiunknak van valamije otthon a LINHARDT-t6l.
Az als6-bajororszagi, viechtach-i kézponti csomagolasspecialis-
ta ugyanis a mindennapi életben hasznélt csomagoléanyagokat
gyart. A LINHARDT egészségugyi és szépségapolasi, romlandd
vagy tartés termékeket egyarant csomagol. A nagy forgalmat bo-
nyolitd kdzépvallalat 80 évvel az alapitdsa utédn, ma is a csalad
tulajdonaban van. A nemzetkdzi tevékenységet folytaté vallalatcso-
port 1750 f6t foglalkoztat. Termel6lzemeiben, ahol mindségi cso-
magoléanyagokat gyartanak, valamint szerszdmokat és formazott
alkatrészeket fejlesztenek, gyértanak és értékesitenek, a legmaga-

Kép: balrol: Andreas Schedlbauer és Stefan Ernst (mindketten a LINHARDT-tol) és
Michael Waldherr (KAESER).
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A LINHARDT harom német és négy in-
diai izemben fejleszt és gyart aluminium
tubusokat, mlianyag tubusokat, aeroszolos
palackokat és tovabbi csomagoléanyagokat
aluminiumbdl és mianyagbdl. A termékek négy

termékcsoportra oszthatok: Healthcare (gydgyszeripari csomago-
I6anyagok, példaul aluminium tubusok vagy tablettatarté csévek),
Beauty (szépségapol6 termékek), Home (ipari és miszaki termé-
kek, valamint kis aluminium csdvekbdl gyartott ceruzak) és Time
Out (alkoholos és energiaitalok tarolasara szolgal6 palackok, vala-
mint cigarettatarték). Egyes termékeit szabadalom védi, ilyen pél-
daul a 9,8 mm-es tubus (szemkendcs), amelynek
fejlesztése és gyar-
tasa figyelemremél-
to tudast igényel. A
digitalizacié és az
automatizaci6 ma
mar minden terme-
lési, logisztikai és
tervezési folyamat-
nak elvalaszthatat-
lan része.

Az (j termékek fej-
lesztése soran mar
kezdettdl fogva
Ugyelnek a fenn-
tarthatésagra és
a korforgasos gazdasagra. Az aluminium- és a
miianyag-csomagolasok esetében egyarant gondot
forditanak az anyagfelhasznalas csdkkentésére és
az anyagok Ujrafelhasznalhatéségéara, valamint a
fogyasztok altal hasznalt mianyagok Ujrahasznosi-
tasara (Post-Consumer Recycle). A LINHARDT-ot
fenntarthaté termékmegoldasaiért az elmult évek-

A LINHARDT also-bajororszagi, viechtach-i telephelye csodaszép vidéken, z6ld kérnyezetben talalhato.

ben tdbbszérésen kitlntették olyan dijak-
kal, mint a World Star Award vagy a Német
Csomagol6-ipari Dij; legutobb 2024-ben a
.Next Gen PCR-mUlanyagtubus” nevd ter-
mékeéért, amely az els6 olyan miianyag-
tubus, amely 100%-ban PCR-anyagbdl
készll, még a kupakja is 100%-ban PCR-
mUanyag.

A sikerhez helyre van sziikség

A csomagolasspecialista csillaga az elmult
években egyre feljebb ivelt, ennek megfele-
I6en a termelési teriilet is egyre tovabb bé-

A hévisszanyerésnek kdszonhetben
sok energiat takaritunk meg, mert

a termeléshez hasznalt vizet ingyen
88 °C-ra tudjuk melegiteni.

Stefan Ernst, (izemeltetési és miiszaki igazgato

vilt. 2020-ban a szomszédos Linden-ben
vasarolt egy Uj Gzemet, amely ma a TEC.
POINT szerszamgyartasnak ad otthont. A
viechtach-i telephelyen pedig egy befeje-
zés el6tt all6 Uj épités projekt fog még tdbb
helyet kinalni az Uj gyartésorok szamara.
A rohamos névekedéssel a s(ritettleveg6-

ellatasnak is 1épést kellett tartania. Amikor
a slUritettleveg6-szikséglet a kapacitas
hataraihoz ért, a régi berendezéseket na-
gyobb kapacitasu Uj gépekre cserélték.

A viechtach-i stUritettleveg6-allomas ko-
rabban kilénb6z8 gyartmanyu kompresz-
szorokbdl allt, amelyek egy sajat prog-
ramozasl vezérlére voltak bekotve. A
sUritettleveg6-ellatas terliletén az utolsé
nagy beruhdzasi projekt (2023-ban) soran,
amelyben a legnagyobb teljesitményl régi
kompresszort egy KAESER DSDX 305-re
cserélték, az lizemeltetd tobbek kdzott si-
ritettleveg6-menedzsmentet,  optimalizalt
karbantartast és szervizt, a teljes s(ritett
leveg6-allomas monitorozasat, az Uzemi
adatokrol készilt jelentést és az adatok
energiamenedzsment célokra térténd ren-
delkezésre bocsatasat szerette volna elérni.
Stefan Ernst Gzemeltetési és miszaki igaz-
gaté és Andreas Schedlbauer (épllettech-
nikai és kozegellatasi felelds) felidézi, hogy
a SIGMA AIR MANAGER 4.0 gépfliggetlen
vezérl6 az utébbi évek egyik legfontosabb
Ujitasa volt. Szamottevéen csokkenti az
Urresjarati id6ket, lehet6vé teszi a kompresz-
szorok egyenletes kihasznaltsagat, és biz-
tositja a s(ritett leveg6-allomas egészének
hatékonysagat.

Felvértezve a jovére

A viechtach-i és a lindeni kompresszorok
mindegyikét mara Uj, nagy teljesitményd
KAESER kompresszorok valtottak fel, ame-
lyek megbizhatéan és energiahatékonyan

kielégitik a szlkségletet (6,3 bar hal6zati
nyomas, 75 md/perc térfogataram). Linden-
ben két BSD 75 SFC és egy BSD 81 csavar-
kompresszort hasznalnak, amelyeket egy
SIGMA AIR MANAGER 4.0 gépflggetlen
vezérl6 kot 6ssze. A viechtach-i telephelyen
egy tovabbi SIGMA AIR MANAGER 4.0-t
hasznalnak, amely 6t KAESER (DSDX 305
SFC, DSDX 302, DSB 170 SFC, DSDX 245
és DSD 205) csavarkompresszort vezérel
és felligyel. Két darab, egyenként 8000 liter
kapacitasi KAESER sd(iritettleveg6-tartaly
gondoskodik a valtozé sziikséglet melletti,
kiegyenlitett ellatasrol. A tartalyok utan sza-
mos s(ritettleveg6-elékészit6 komponens
gondoskodik a s(ritett levegé egyenletesen
magas mindségérol.

Stefan Ernst szerint az energiahatékony-
sag és a sdritett levegé minésége mellett
a hdvisszanyerés elve is fontos. Mivel a
kompresszorok bels6é lemezes hbcserélével
vannak felszerelve, a s(rités hulladékhdje
f(itési célokra hasznalhaté: ,A termelésben
kb. 88 °C-os hémérsékletl forrd vizre van
szllkség. A hdvisszanyerésnek kdszdnhe-
téen itt sok pénzt takarithatunk meg a viz
melegitéséhez. Ez az liveghazhatasu gazok
csOkkentésének is egyik épitéeleme, Gton a
jévébeni, CO,-semleges termelés felé”.
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A kb. 12 000 éve zajlott neolitikum (Ujkékor)
6ta, amikor Elé-Azsidban az Ugynevezett
Jermékeny félhold” terlletén az elsé em-
bercsoportok megkezdték a féldmUvelést
és az allattenyésztést, az ember mindig
is igyekezett megszeliditeni a természetet
ugy, hogy vadon névé flivekbdl éleimiszer-
noévényeket nemesitett, és azt szantofolde-
ken termesztette. Az ember azéta hasznal
ontéz6rendszereket. A mezdgazdasagi
Ontézés legkorabbi archeoldgiai bizonyité-
kai mintegy 8000 évesek, és a Jordan folyo
volgyébdl szarmaznak. A kdvetkezd évez-
redekben az 6ntdzés elterjedt egész Per-
zsidban, a Kozel-Keleten és t6le nyugatra,
a Foldkdzi-tenger mentén. Az 6ntdzést az
Ujvilagban is nagy mértékben hasznaltak
az inkak, a majék és az aztékok.

A kezdetektdl fogva a mez6gazdasag
globdlis vizfogyasztdsa mara rendkivili
mértékben megnétt, és a mivelt teriiletek
nagysaganak ndvekedésével parhuzamo-
san egyre tovabb né. A mez8gazdasdgi
ismeretekr6l, tudomanyrél és fejlesztési
technoldgiarél szolé nemzetkdzi felmérés
(IAASTD) szerint a mez8gazdasag ma a
vilagon rendelkezésre allo édesviz 69 sza-
zalékat fogyasztja el. Szamitasok szerint ez
az érték 2050-ig 19 szazalékkal fog néni.
Csak tudatos és felelésségteljes vizgazdal-
kodassal leszlink képesek szembe szallni a
novekvd kihivasokkal.

A manapsag a mezdgazdasagban hasz-
nalt, modern csepegtetéses Ontdzés egy
viz- és mlitragya-takarékos éntdzési forma,
amelynél a vizet lassan, egy szelepekbdl,
cstvekbdl, tomlékbél és csepegtets készi-
lékekbdl all6 halézaton keresztiil vagy a
talajfelszinre vagy kozvetlenll a névények
gyokérzénajaba csepegtetik. A 95-100
szazalékos vizhaszndlati hatékonysagnak
kdészdnhetéen a csepegtetéses 0Ontdzés
a hagyomanyos 0Ontdzési mddszerekkel
szemben képes akar 60 szazalékkal csok-
kenteni egy termel8izem vizfogyasztasat,
és 90 szazalékkal ndvelni a terméshoza-
mot.

Nem csupan csepp a forro kére

Az izraeliMETZERPLAS a mezdgazdaséag-
ban és lakosséagi célokra hasznalt, korsze-
rli csepegtetéses 6ntdzérendszerekre sza-
kosodott cég. Az 1970-ben alapitott,
hosszu ideje sikeres globalis
konszern 6ntézésre hasz-
nalt csepegtetd csovek,
PE viz-, szennyviz- és
gazcsOvek, csbkken-

tett surlédasu 6ssze-
kot csovek széles
vélasztékat fejleszti és
gyartja, mikdzben kizaré-
lag min8ségi dkoldgiai anya-
gokat hasznal. A METZER-

PLAS vallalat Izraelben (kdézpont),
Ukrajnaban, Kazahsztanban, Indidban,
Thaiféldén, Mexikéban stb. rendelkezik te-
lephellyel.

2023 ota a vallalat leanyvéllalata, a
METZERPLAS EU S.R.L. (tjan Romania-
ban is képviselteti magat. Mar az (j (Buka-
resthez kdzeli) Chitilia-i épulet tervezésekor
gondot forditottak a s(ritettleveg6-ellatasra,
mert itt a csepegtetéses Ontdzésre hasznalt
csovek gyartasa soran is igényelnek sdritett
leveg6t a gépek és berendezések. Jelenleg
két PE-HD csOveket extrudald soron, és
egy PVC-csbveket extrudald soron, ame-
lyeken technolégiai és vezérl6levegbként
van szlikség sdritett leveg6re. A s(ritett
leveg6 alkalmazasanak egyik kilénleges
terllete a végtermékek mindéség-ellendr-
zésének a folyamata, amelyben a téml6 at-
mérdgjét, vastagsagat, valamint a csepegte-
t6 kimenetek tavolsagat vizsgaljak, a csévet
1,2—1,5 bar nyomas ala helyezve.

Amikor megfelel6 beszallitét kerestek a s(iri-
tettleveg6-ellatasra, a termékek kildénleges
energiahatékonysaga allt a kézéppontban.
A KAESER a teljes termékpaletta mogott
allg, ,tébb s(ritett levegbt kevesebb ener-
giaval” elvvel minden tekintetben meggy6-
z6 volt. Ajanlata a roman METZERPLAS
altal megadott kdvetelményeken alapult:
6,2 bar minimumnyomas, max. 3,8 m?/perc
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térfogat, ISO 8573-1 szerinti 1-4-2 levegd tisztasagi besorolas. A
sUritett leveg6t Chitiliaban két darab beépitett, energiatakarékos
hlitveszaritoval ellatott SK22 KAESER csavarkompresszor szallit-
ja. Az SK csavarkompresszorok a SIGMA PROFIL-lal optimalizalt
csavarkompresszor blokkjuknak készénhetéen kiléndsen hatéko-
nyak. Ezenkivil a prémium hatékonysagu (Premium Efficiency)
motorok és egy kétutas ventilatorral felszerelt, atgondolt hiitérend-
szer is hozzajarul az energiatakarékos mikddéshez. A SIGMA
CONTROL 2 bels6 kompresszorvezérlés lehetévé teszi a komp-

A kompresszorokkal nincs
muUszaki probléma. Ez nagy
elényt jelent harommulszakos
munkarendben dolgozo6
cégunk szamara.

Constantin Hada, a METZERPLAS EU SRL vezérigazgatoja

resszor mikodésének hatékony vezérlését és ellenbrzését. Az U,
korszer(i sdritettlevegé-allomas része tovabba egy 1000 literes
sUritettleveg6-tartaly, amely kiegyenliti a fogyasztasi cslcsokat,
minimalisra csokkenti a kapcsolasi gyakorisagot, és ezaltal noveli
a kompresszorok élettartalmat és hatékonysagat. A szlikséges sU-
ritettleveg6-min6éség miatt AQUAMAT CF9 tipusU olaj-viz szétva-
lasztét és F46KE tipusi KAESER sz(rét hasznalnak. Constantin
Hada (a roman METZERPLAS vezérigazgat6ja) nagyon elégedett
a s(ritettleveg6-allomas megbizhatésagaval: ,Vallala-

tunk harommiszakos Gzemben dolgozik, és nem en-

gedhetjik meg magunknak a s(ritettleve-

g6-ellatas megszakitasait. Nagyon Hn__...-
elégedettek vagyunk a s(ritettle- "
veg6-allomas megbizhatésagaval
és hatékonysagaval.”




A ProRheno AG-t 1975-ben alapitotték Ba-
selben, vegyes tulajdonban all6 tarsasag-
ként. A ProRheno AG tagjai az ARA Basel
(kommunalis szennyviztisztités) és az ARA
Chemie Basel (vegyipari szennyviztiszti-
tas). Az ARA-Basel kommundlis létesitmé-
nyében a Basel varos és a korilotte talal-
haté kozségek (koztik egy francia és két
német kdzség) alkotta kanton szennyvizét
tisztitiak. A nagy vegyi Uzemek szennyvi-
zét egy kilon telep, az ARA-Chemie Basel
tisztitja. A két telepen deritett iszapot egy
kdzOs iszapkezeld telepen égetik el. A deri-
tett iszap égetésének maradvanyanyagai, a
salak és a hamu az elbisgrabeni hulladék-
leraké specialis salaktaroléjaba kerlilnek.

Uj miiszaki megoldasok uj kihiva-
sokhoz

Az ARA Basel Svéajc egyik legnagyobb
szennyviztisztitéja.  Naponta  mintegy
86 000 kébméter szennyvizet tisztit meg,
ami évente mintegy 30 millié kébméternek
felel meg. A kapacitast 520 000 lakosra
méretezték. 76 300 m22 terlletet foglal el
Basel-Kleinhlningenben. Az elmult évek-
ben zajlott, jelentls atépitéseket és Uj épi-
téseket a vizvédelmi térvény atdolgozésa
indokolta, amely mostant6l szigorubb tisz-
tasagi kdévetelményeket ir el6, a nitrogén
kikliszobolésével. Ezenkiviil az ARA Basel
egy tovabbi tisztitasi fokozatot is beterve-
zett a mikroszennyezddések kiklisz6bolése
érdekében. Az ARA Basel atépitése és kor-
szerlsitése felkésziti a szennyviztisztito Ié-
tesitményt a jovére. Az (j s(ritettleveg6-el-

ARA Basel: épiil Svajc legnagyobb szennyviztisztité izeme

Nyitott szivmutet

Az ARA Basel az elmult években Svajc legnagyobb szennyviztisztité-epitkezésének volt a szintere. A kommunalis szennyviztisztitoban zajlé atfogd
atépitést és korszerdsitést a svajci vizvédelmi rendelet (2023-ban) atdolgozott elbirasai és hatarértékei indokoltak. A nehézséget az jelentette, hogy a
szennyviztisztitast a teljes id6 alatt valtozatlanul fenn kellett tartani.

laté és fuvoberendezéseket a KAESER
KOMPRESSOREN szallitja.

A baseli szennyviztelepen szamos pneu-
matikus szelephez és tolézarhoz szlksé-
ges (8 bar nyomasu) sritett levegd. A ho-
mokfogd frekvenciaszabdlyozott CBS 121
L SFC (7,5 kW-0s) KAESER csavarfuvokat
haszndl. Az Ugynevezett vezérl6levegéhoz
CSD 105 SFC frekvenciaszabalyozott csa-
varkompresszorokat hasznalnak. Két ener-
giatakarékos SECOTEC TE 102 h(itvesza-
ritd gondoskodik nyaron a s(ritett levegé
szaritasarol, mig ezt a feladatot télen két
DC 75 adszorpcios szarité veszi at, ame-
lyek alacsonyabb nyomas alatti harmat-
pontja gondoskodik arr6l, hogy alacsony
hémérsékleteken se legyen probléma a
cs@vezetékekben. A harom (iszap)ége-
t6-kemence Ugynevezett (izemi leveg6jenél
DSD 202 csavarkompresszorok miikédnek,
és a technologiai viz szelléztetéséhez (ana-
mox-eljaras) is ventilator levegd sziikséges,

amelyet CBS 121L SFC frekvenciaszaba-
lyozott csavarfuvok széllitanak. Tovabba
az Uj 4. tisztitasi fokozatban a homoksz(-
réshez BB 69 C tipusu (5,5 kW-os) forgé-
dugattyus fuvokat hasznalnak a bedmld
alvadék keringetésére, valamint FB 621
C tipusu (75 kW-os) fuvokat a szlir6eellak
visszadblitésére.

Fuvott levegé bioldgiai

tisztitasi eljarashoz

A szennyviz bioldgiai tisztitdsa soran fu-
vott leveg8 szikséges a levegbztetéshez.
Itt az ugynevezett SBR-eljarast (angolul:
Sequencing Batch Reaktor), a hagyoma-
nyos eleveniszapos eljaras egyik valtozatat
hasznéljdk. Az eleveniszap ebben a duz-
zasztast alkalmaz6 eleveniszapos rend-
szerben is alapvetéen mikroorganizmusok-
bél all, amelyek lebontjak a szennyvizben
oldott szennyez6 anyagokat. Kulénleges-
sége f6ként abban all, hogy a derités az
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SBR-reaktorban nem térben elkildnitve,
hanem id6ben egymas utan zajlik, vagyis
a biolégiai folyamatok és a derités hagyo-
manyos térbeli kulénvalasztasat idGbeli
kilonvalasztas véltja fel. A be6ml6 szeny-
nyviz egy puffertartalyba kertl, ahol ada-
gonként megtisztul, majd a tisztitasi ciklus
végén célzottan elvezetik.

Malte Alpers, a ProRheno AG (izemmeér-
noke mar a tervezési fazisban gondot for-
ditott a leveg6ztetésre hasznalt miszaki
berendezésre: ,8,7 méteres, rendkivil
mély medencénk leveg6ztetési ciklu-
saihoz nagy levegémennyiségekre van
szlikséglink meghatarozott idGintervallu-
monként. A teljes ciklus id6tartama 6 éra,
ebbdl a levegbztetési fazis kb. 2,5 orat
tesz ki. Kezdetben nagyjabdl egy éran at
rendkivil sok oxigénre van szlkség, ezt
egy révidebb intervallum kdveti, amelyben
a levegbmennyiséget lefelé szabalyoz-
zuk. A gyakori induldsok és megallasok

A turbd fuvok a magneses csapagyazasnak

k6szbnhetben probléma nélkill tetszes szerinti
gyakorisaggal be- és kikapcsolhatok.

Malte Alpers, lizemmérnok

problémat jelenthetnek a forgdédugattyls
vagy csavarfuvok szamara.

A KAESER turbé fuvoéi azonban az érin-
tésmentes magneses csapagyazasnak,
valamint a csekély tdmeger6knek kdszén-
hetéen tetsz6leges gyakorisaggal be- és
kikapcsolhatok. Ezért dontéttink a turbo
favok mellett." Az ARA Baselben egyide-
jlleg akar 6t SBR-reaktor van leveg&ztetd
fazisban, amelyeket 6sszesen 6 KAESER
PillAerator HP 9000 (300 kW-os) turbo
favé lat el oxigénnel. A kdzvetlendl a turb6
favo jarokerekével dsszekapcsolt, hajtomi
nélklli nagyfrekvencidju motorjanak ko-
szBnhet6en nincs szlkség kenbanyagokra
és egyéb kopdalkatrészekre, igy a kar-
bantartasi munkak a légszUrék cseréjére
korlatozédnak. igy ez az id6tallé tipus a
kézenfekvd valasztas kimondottan az olyan
alkalmazasi esetekre, mint a jelen esetben
az ARA Basel SBR-reaktorai.
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